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(57) Abstract 

Method for applying a thin film of a ■ 
high viscosity liquid to a moving surface by 
means of an inking roller (T) coated with a 
flexible material in contact with other roll- 
ers, characterized in that there is deposited 
on a supply roller (A) having a tangential 
speed relatively slower than that of the ink* 
ing roller (T) a layer having a calibrated 
thickness (d) and an adjusted flow of liquid 
product, said supply roller (A) supplying a 
contact area (7: 10: II) where the liquid 
product is transferred and spread into a 
thinner layer on the inking roller (T), di- 
rectly or indirectly. 

(57) Abrege 




Precede pour appliquer un film 
mince d'un liquide a viscosite elevee sur 
une surface en defilement par I'interme- 
Jiaire d'un cylindre toucheur (T) revetu de materiau souple en contact avec divers autres cylindres, caracterise par le fait 
que Ton depose sur un cylindre uUmenteur (A), de vitesse tangentielle relativement plus lente que le cylindre toucheur (T)» 
une couche d'epaisseur calibree (d) et le debit regie du prodiiit Hquide, ce cylindre alimenteur (AJ alimentant ainsi une 
zone de contact (7; 10: 11) oti le produit Hquide se trouve transfere et etale en une couche plus mince sur le cylindre tou* 
cheur iT), directement ou tndirectement. 
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Procfidfi et dispositif d'encrage pour machine d ' impr imerie. 

L 'invention concerne I'encrage des machines SL imprimer a 
I'encre grasse. 

Le problSme principal posS par I'encrage d'une presse 
offset ou typographic consiste a dSposer de fagon rSguliSre^ a 
partir d'une masse consistante d'eacre grasse,' une couche de 
quelques microns d • Spaisseur unif ormSment rSpartie sur ies 
parties imprimantes d*un cylindre d • impression • L'encre ainsi 
d€pos^e sur ce cylindre est ensuite transfgrSe sur le papier ^ • 
soit directement dans le cas de la typographies soit indir c- 
tement^ par 1 'intermSdiaire d'un cylindre recouvert d*une 
feuilie caoutchoutSe appelSe bianchet dans le cas de I'offset. 

Les dispositif s d'encrage classiques compprtent de nombreux 

inconv€nients , notamment une mScanique complexe ^ui se compose 

essentiellement d 'un cylindre en acier trSs dur rSclS par une 

lame d'acier appel€e racle, l*encre grasse gtant comprise 

entre ce cylindre et sa rScle. One grande quantitS de vis d 

■ 

rSglage rgparties sur toute la longueur de cette racle permet 
d'ajuster avec le plus de precision possible I'espace entre le 
cylindre et 1 'arete de la racle, laissant ainsi passer plus ou 
moins d*encre selon le degr€ de serrage de chagae vis. Cet 
ensemble,, appelS "encrier" distribue I'encre dans le sens 
transversal au papier. 

La quantity d*encre llb€rSe au droit de chaque vis doit 
correspondre a la consommation d'encre prise par chaque zone 
transversale du papier. Par exemple, si 1 'impression comporte 
plusieurs bandes impriroSes dans le sens longitudinal et s€pa— 
rges transversalement par des espaces devant rester vierges,' 
les vis de r^glage de I'encrier doivent §*tre serrges au droit 
des zones blanches et plus ou moins ouvertes au droit des 
zones imprimSes, selon 1* intensity de couleur de ces bandes. . 

A partxr de ce cylindre encier ainsi raclS sont disposes 
en contact les uns avec les autres toute une batterie de 
rouleaux enduits de caoutchouc ou de plastique dont certains 
ont un mouvement transversal de va-et-vient pour amfiliorer la 
repartition de I'encre. Cette batterie alimente de deux i 
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quaere rouleaux caoutchoutfes appelSs "•toucheurs* qui sonti en 
contact direct avec le cylindre imprimant. 

Enfin, dans le cas de la typographie on a un cylindre 
imprimant en contact direct avec le papier r soutenu par un 
cylindre fou appelS "contrepartie* , et dans le cas de 1 'offset 
on a deux cylindres dont un cylindre encr€ et un cylindre "de 
report" en contact avec le papier ^ toujour s maintenu en pres— 
sioh par une contrepartie. Dans le cas de 1* "Offset humide* 
ces deux cylindres sont completes par un dispositif de mouil- 
lege plus ou moins complexe. 

La quantity d'encre a dSposer sur cheque zone imprimSe 
"doit etre extrSmement precise si l*on veut coiiserver des 
teintes uniformes. Or, dans le sens transversal, .les vis 
d'encrier permetfcent un riSglage approchS, obtenu par^ approxi- 
mations successives, ce qui provoque des pertes de papier 
importsuites* Certains constructeurs ont StS jusqu'S. motoriser 
chaque vis au raoyen de petits moteurs pas S pas commandes H 
partir d*un pupitre, soit manuellement, soit S partir de 
mesures de density de couleur effectuees en continu sur la 
nappe en defilement au moyen de systSmes Slectroniques com- 
plexes « 

Dans le sens longitudinal aucun rSglage n'est possible* 
Ainsi une zone encrSe a forte consommation d'encre prScgdSe 
d*une zone blanche apparaltra plus foncSe qu*une bande encrSe 
en continu juxtaposge 21 la prScSdente, ce qui est un exemple 
frequent dans le cas d'iinpression d"un cadre. En effet pendant 
le defilement de la zone blanche il y a accumulation d'encre 
dans les rouleaux. Lorsque la zone encrSe qui suit entre en 
contact avec les toucheurs surencrSs, elle reyoit plus d'encre 
que la zone volsine et apparalt plus foncSe. C*est le phSno- 
mSne bien connu des offsettistes et appelSs "report". 

Seule la conception de la batterie d'encrage, par multi- 
plication du nombre des rouleaux et par certains artifices, 
permet d'attSnuer ce phSnomSne. 

II rSsulte de ce qui prScSde que la complexitS de la 
mScanique et de 1 'Slectronique conduit 1 des investissements 
importants que I'on ne peut amortir que sur de longs tirages. 
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En effet, les temps de rSglage sont €lev^3, de. 2 a 8. heures 
pour quatre couleurs^ et la conduite de- tela ensembles nSces--- 
site un personnel hautement spScialisS et un entretien souvent 
onSreux. Aux pertes importantes dues a la longueur et au coQt 
horaire des charges fixes de la machine en cours de r^glage, 
il faut ajouter le coQt du papier gachS* 

Pour remSdier Si cette situation, des tentatives ont €t£ 
faites, notamment sous la forme des^ encrages dits "courts* 
reprSsentgs principal ement par le brevet franqpais 1.341«700. 
Les dispositifs de ce type ont comme car'actgristique gSnSrale 
de ne comporter qu'un nombre trSs r€duit de cylindres transmet— 
tant l*encre Si la forme imprimante* Leur but est de d€poser 
sur le toucheur une Spaisseur d'encre e^ uniforme," renouvel^e 
immSdiat ement, de sorte que les parties imprimantes du cy- 
-j^ lindre d 'impression prSlSvent toujours la mSme Spaisseur 

d*encre sur le toucheur, quelles que soient leur surface et 
leur disposition. Ceci afin de supprimer tout a la fois la 
complexity mScanique ainsi que les problSmes de "report* et de 
rSglage des vis d'encrier. 
20 Pour mieux faire comprendre 1* invention on va exposer 

- d'abord dans le dStail cet Stat de la technique le plus voi- 
sin, en reference avec' le dessin annexS, sur lequel z 

la fig. la reprSsente schematiqu ement un encrage court 
selon le proc€dS du brevet fran^ais 1,341. TOO; 
23 la 11> repr^sente d*une mani&re usuelle le schSma d€— 

veloppS du cylindre toucheur montrant la success'ion des opera- 
tions effectuSes 2 sa p€riph€rie; ^ 

les fig. 2 et 3 repr^sentent des sch€mas dSveloppgs 
correspondants respectivement E des variantes dScrites dans le 
brevet ci-dessus et dans son premier certificat d* addition; 

la fig* 4a repr^sente sch€matiquement un autre dispositif 
d' encrage court dScrit dans le brevet fran9ais 73 39 4 29? 

la fig- 4b repr€sente le schSma dgveloppS du cylindre 
toucheur correspondant 1 la fig. 4a 7 

la fig* 5 reprSsente un cas particulier de ce dispositif; 
la fig. 6 repr^sente par comparaison le schSraa ggnSral du 
procgdg selon 1 'invention; 

OMPI_ 
"WIPO" 
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la fig* 7 reprSsente le schema d£velopp£ du cylindre ^ 
toucheur; . . . 

la fig. 8 reprSsente une variante avec cylindre Sgalisa-* 

teur; 

^ la fig. 9 est un dStail- a plus grande Schelle du cou- 

beau; enfin 

les fig. lO et 11 reprgsententi uzi mode de realisation 
particulier du dispositif , respectlvement en coupe selon X-X 
de la fig. 11^ et selon XI -XI de la fig. lO. 

Revenant 2L I'encrage court selon I'Stat de la technique 
. * dScrit par le brevet frangais 1.341.70Q et represents sur la 

fig. la^ on voit qu'une quantity d^encre grasse est comprise 
entre le cylindre toucheur T et un cylindre de laminage L 
tournant en sens inverse ^ corarae represents par les flSches. 
L'encre se trouve done ^laminSe" entre ces deux cylindres, 
mais I'Spaisseur du film qui en rSsulte est trop SlevSe pour 
Stre utilisee directement. 

Le cylindre essuyeur E est maintenu en pression sur le 
toucheur T revetu d'une roati&re souple. Ces deux cylindres 
2Q tournent dans le meme sens de rotation de sorte que le.film 
d'encre compris dans la zone de contact m se trouve entralnS 
dans un sens par le cylindre E et dans 1' autre sens par le 
toucheur T. Ce film est done en quelque sorte cisaillS dans 
son Spaisseur. 

2^ II en rSsulte une Spaisseur d'encre e^ sur le toucheur T 

indSpendante des quantitSs d'encres non utilisSes en amont de 
la zone m. L'excSdent d'encre cisaillSe au point m est SvacuS 
par le cylindre E et repris par le cylindre L qui le ram^ne 3. 
la rSserve ^ contenue dans I'encrier. 

Sur le schSma dSveloppSe de la fig., lb on voit les trajets 
effectues par les diver ses quantitSs d'encire. 

Dans la variajite dScrite dans le brevet rappelS ci-dessus 
et representee par la fig. 2, le cylindre essuyeur E a ete 
remplace par une racle 

Enfin, la fig. 3 reprSsente la variante correspondant au 
premier certificat d* addition du brevet susvise^ Le cylindre 
de laminage L a ete supprim'e et le cylindre essuyeur E subsiste. 
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mals pour Svtter le retour de I'encre provenant de la rgserve^ 
sur la couche cisaillSe^ on a disposg deux rScles Rl et R2 qui 
nettoient la surface du cylindre essuyeur E avant que celle-ci 
n*entre en contact avec la couche ^tal^e sur le toucheur T. 

Les inconvSnlents de ce procSdS d'encrage court selon le 
brevet susvisS et'son addition se trouvent exposes dans le 
prSambule du brevet fran^ais 73 39 429 (2 • 242. 852) dSposS avec 
prioritS Suisse 12 278/73, En rSsumS^ I'expgrience montre 
que ces dispositifs ne peuvent fonctionner car I'gpaisseur e^ 
du film d'encreest environ trois fois trop importante avec 
les viscositgs des encres nScessaires pour une impression 
correcte* On est par suite amenS a faire tourner le cylindre E 
a des vitesses SlevSes incompatibles avec la .qualitS possible 
des ajustement de la rScle^- des engrenages de commande/ des 
faux-ronds de cylindre^ et autres, si bien que des dispositifs 
d'encrage courts de ce type n'ont pas pu* etre utilises indus— 
triellement jusgu'S ce joiir. 

— Le dispositif dScrit dans le dernier brevet susvise se 
trouve reprSsent^ sur la fig* 4a. Par rapport aux dispositifs 
prgcedents, le cylindre essuyeur E a gtS rSduit en diaraStre 
pour augmenter la pression sur le. film d'encre et en rSduire 
I'epaisseur. Ce cylindre est ainsi devenu une tige^ toujours 
rSferencee E^ qui est maintenue en pression sur toute sa 
longueur contre le toucheur T par tine rainure en V pratiguSe 
dans une traverse Tr« Ainsi les rScles Rl et R2 du dispositif 
prScSdent sont remplacSes par les tangentes x et y aux points 
de contact de la tige E et de son support Tr comme representee 
sur le schSma dSvelopp^ de la fig, 4b, Ces lignes de contact 
sont censges empScher I'encre de passer et de venir se super- 
poser a la couche cisaillSe d'gpaisseur 

Les inconvSnients de ce dernier dispositif sont les 
suivants t I'gpaisseur de la couche d'encre e est de quelques 
microns. Une variation de 10% de cette ^paisseur entratne une 
variation visible Si I'oeil de la densitS optique du produit 
imprimS. On congoit alors que les lignes x et y doivent Stre 
parfaitement Stanches ou ne laisser passer qu'un minuscule 
film d*encre d*€paisseur constante, film qui vient se super- 
poser au film e^ de I'encre cisaillSe. 



En fait, lorsque le sys-t&me est neaf , il. y a irnpossibi- 
litS pratique d'obtenir au micron prSs une parfaite rSgularitS 
de ce film parasite. Des stries plus ou mo ins foncSes appa- 
raissent sur 1 • impression. Toutefois, les impuretSs, pous- 
si^res ou meme certains pigments abrasifs contenus dans 
I'encre, opSrent un rodage plus ou moins rggulier et les 
lignes de contact deviennent progressivement des surfaces 
courbes plus ou moins raySes. IndSpendamment des stries 
qu'elle peut engendrer, 1 ' augmentation de surface des zones de 
contact X et y provoque une diminution de la pression unitaire 
de la tige H centre son suppozrt Tr, avec pour' consequence une 
augmentation d'Spaisseur du film parasite. 

• Lorsque la vitesse de la machine augmente, il est nSces-- 
saire d' augmented la vitesse de la tige d*essuyage pour main- 
tenir constante I'epaisseur e^. Mais parall&lement I'^paisseur 
du film parasite augmente, par entratnement dynamique, produi- 
sant ainsi I'effet inverse de celui d^sirS. On compense habi— 
tuellement ce dSfaut en augmentant la pSnStration de la tige 
dans le toucheur. On. accro£t ainsi la pression, mais par alia-- 
lement on augmente I'usure et la degradation de la surface 
sbuple du toucheur. 

La thSorie et la pratique montrent qu'au-delS d'une 
certaine pSnStration de la tige dans le toucheur, il n'y a 
plus diminution de e^. II en est de meme pour 1* influence de la 
vitesse, car si I'on appelle v la vitesse tangentielle du 
cylindre essuyeur^ ou de la tige E et V la vitesse tangentielle 
du toucheur, au— delSL d'une certaine valeur du rapport v/V, e^ 
ne diminue plus. 

L 'inconvenient majeur de ce procSde d'encrage est done de 
limiter la vitesse d' impression i des valeurs 8 3. lO fois plus 
faibles que celles des proc€dSs traditionnels. 

Un autre inconvenient est I'usure rapide des pieces en 
mouvement et 1 *xmpossibilite d 'assurer une etancheite correcte 
''aux extremites de la traverse Tr. En effet, cette etancheite 
est en principe assuree par deux joues traversees par la tige 
et s'appuyant E la fois sur le flanc du toucheur T et sur la 
traverse Tr. A 1 'intersection de tous ces elements, dont I'un 
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T est souple et dSformS par la pSnStration de la tige^ il se 
produit un ou plusieurs interstices par oQ I'encre s^^coule, 
provoquant diff^renta maculages. 

Meme a faible vitesse^ il convient de rSajuster en perma- 
nence la Vitesse de la tige pour mainteniir constante I'Spais— 
seur ^ par suite des variations de temperature de I'encre au 
point de laminage. 

Dans le dernier brevet susvisS^ il est prSvu Sgalement 
une variante reprSsentSe sur la fig« 5. pans ce cas la tig E 
ne tourne plus et peut etre remplacSe par une surface cylin— 
drigue de rayon r maintenue en pression sur le toucheur T. 
L'Spaisseur d'encre cisaill^e ne dSpend plus alors que de 
deux facteurs^ a savoir le rayon r et la pSnStration, mis 
part les facteurs habituels tels que viscositS de I'encre/ 
duretS du revetement souple et vitesse V. Lorsque la Vitesse 
augmente^ il convient done d'augmenter la pSnStration, La 
limite est determinSe par la degradation de la surface du 
toucheur. 

Pour les memes raisons que pr gcSdeminent^ il y* a usure de 
la par tie cylindrique dont le rayon r^ doit etre maintenu aux 
environs de 0,2 Sl 0,5 mm* Au fur et 2l mesure dii deroulement de 
1 ■ impression^ le rayon r augmente par usure et des rayur s 
apparaissent sur 1 'impression • 

En rSsumS^ tous les dispositifs antSrieufs examines se 
proposent d'obtenir sur le toucheur une couche d*encre dont la 
Constance de I'gpaisseur est obtenue par cisaillement entre la 
surface du toucheur et une autre surface anim€e d'une vitesse 
trSs diffgrente au^ point de contact, soit opposSe, soit: 2L la 
limite nulle. En fait cette €paisseur depend d*un grand nombr^s 
de facteurs gu'il est difficile de mattriser, au point que les 
dispositifs d'encrage courts des diffSrents types examines 
n'ont pas pu etre utilises industriellement. jusqu'a ce jour 2L 
des- vitesses comp€titives« 

C'est prScisSment le but de la prSsente invention d'fili- 
miner ces inconvenient s, notamment la complexity, les diffi*- 
cultes de rSglage, la limitation en vitesse et les influences 
perturbatrices diverses, tempSrature, viscositg, usure, faux- 
ronds« 



Pour cela 1 • Invention^ comma l*6tafc de la tiechnlque, 

utilllse un cyllndre t:oucheur 2L surface souple revetue d'un 
mince film d^'encre eb la d^posant: sur la forme d *lmprlmerle, 
cetlie couche mince Sfiant; dSliermihSe au coni:ac1: eni:re ce tou*- 
eheur et un cylindre riglde & vitesse pSriphSrique diffS^rente. 
Par contre, alors que dans I'Sbaf: de la t:echnique I'encre est 
alimenirSe au point: de contact en €tan1i portiSe par la surface 
du cylindre 'koucheur', et retir€e en paririe par le cylindre 
rigide, dSnommS pour cela cylindre essuyeur, dans 1 "invention 
au contraire I'encre est alimentge sous la forme d'un film 
calibrS ports par la surface du cylindre rigide^ dSnoramS pour 
cela cylindre aliment eur/^ et se troxive StalSe au point d 
contact avee le cylindre touclieur, 

XI rSsulte dSja. de cette difference fondamentale, 
qu'alprs qu'avec l*Stat de la technique la rSduction de 
I'Spaisseur e^ du. ^ilm d'encre 3. la surface du toucheur ne peut 
etre obtenue qu'en augmentant la vitesse du cylindre essuyeur, 
ainsi que sa pression, dans le cas de 1* invention au con^ 
traire^ la diminution de l*epaisseur e^ est obtenue en rSdui— 
sant la vitesse du cylindre alimenteur sans que la pression de 
contact joue un role determinant. 

Les autres particularitSs du procedS et du 'dispositif 
selon l^invention apparaltront dans la description qui va 
suivre, en reference avec les .fig. 6 a 11 c'i-dessus SnumSrSes. 

ConformSment a I'lnvention^ la rSserve\3[ d'encre grasse 
n'est "pas en contact avec le cylindre toucheur TT mais au 
contraire avec un cylindre alimenteur A, comme il apparalt 
notamment sur les fig, 6, 7^ 8 -et 10. Cette masse 3 est com- 
prise entre ce cylindre alimenteur A,, un couteau 1 et deux 
joues 2 munies d'Schancrures en arc de cercle pour prendre 
appui en s'emboltant transversalement sur la surface cylin- 
dfique du cylindre alimenteur A^ lequel est naturellement un 
.cylindre rigide, de preference metallique. Le couteau 1 est 
solidaire des joues 2 par 1 'intermediaire de vis micrometri- 
ques 3 permettant de regler la distance d, visible en parti- 
culier sur la fig* 9, entre la generatrice du cylindre A et 
I'arSte du couteau 1 de fagon trSs precise. Pour cela, le 
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couteau 1 est rendu solidaire^ transversalement par rapport 
I'axe du cylindre alimenteur et par 1 ' interm^diaire des vis 

3 et d'une traverse 4, des deux joues 2 qui prennent appui sur 
le cylindre A. De cette niani&re la distance d est indSpendante 
du faux-rond inevitable de ce cylindre. 

Le couteau 1 est affQtS 3 la maniSre d'un outil tranchantr 
comme represents sur la fig. 9# av^c cependant un petit plat 
rectifiS de largeur a^ voisine du dixi&me de millimStre pour 
qu 1 'arete ainsi obtenue soit parfaitement rectiligne. 

De la sorte^ lorsque le cylindre A tourne^ le couteau 1 
dScoupe une tranche d'encre d'epaisseur indSpendante de la 
Vitesse du cylindre ou des ca.ract€ristiques de I'encre* De 
plus, I'arSte du couteau n'Stant jamais au contact avec le 
cylindre, auciine usure ne peut en rSsulter- Dans la pratique 
I'gpaisseur d^ peut varier de lO 2. 60 microns selon^la preci- 
sion des vis micrometriques. 

Le cylindre A est mobile et maintenu en pression sur le 
toucheur T, revetu de la maniSre usuelle d'une couche 5 de 
matiSre souple^ La vitesse dxf f erentielle des surfaces en 
contact au point 7 est obtenue dans cet exemple par une rota- 
tion (dans le meme sens de ces deux cylindre^ comme represents 
par les flSches sur la fig* 6* Une rScle 6 eiimine de la 
pSriphgrie du toucheur T I'encre non utilisee par la forme 
imprimante F et la depose sur le cylindre alimenteur A qui la 
ram&ne dans la reserve 

Si l*on consider e la zone de contact 7 entre les deux 
cylindres A et T, on peut Scrire que la quantity d'encre qui y 
arrive est ggale 3l la quantity d'encre qui en part dans le 
m§me temps « 

Si I'on d€signe par €, I'epaisseur d'encre qui franchit la 
zone de contact 7 sur le cylindre A, et si l*on continue ^ 
designer comme pr€cedemment par 

V la Vitesse pSriphfirique de 1 'alimenteur A^ 

V la Vitesse pSriphSrique du toucheur T, 

d l^Spaisseur d*encre dSterminSe par le couteau 1, et 

e^ I'epaisseur d'encre sur le toucheur, • 
la quantitS d'encre qui entre* dans cette zone est v^d et celle 
qui est sort est V,e + £ , d'bil 
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e =» (d - fe)v/V ... 
On dSmontre et: on v^rlfie que^ est pratlquemenb constant 
lorsque v/V reste infSrieur 1. 1. Pour une encre de viscositS 
de ISO a 200 poises, un rapport v/V = 0,5 et une penetration ? 
du cylindre alimenteur A dans le cylindre touch eur T de Og6 h 
0,8 mm, la duretg de ce dernier €tant voisine de 50 shores, 
I'gpaisseur S se situe aux environs de 0,5 micron. 

A titre d'exemple, dans le cas d'un encrage o££set, e^ 
doit etre voisin de 5 microns, ce qui conduit i un rapport 
v/V « 0,2. L 'application de la formule ci-dessus donne alors 
pour d — la valeur de 25 microns. Par suite, une variation 
de 10% de I'epaisseur ^ , soit 0,05 micron, donne une varia- 
tion repr^sentant 0,2% de l*epaisseur de la couche d, entral— 
nant une variation relative correspond ante de I'Spaiss'eur ^, 
c'est-9L-dire une variation absolue de 0,01 micron, quantitS 
nSgligeable et non perceptible sur 1 'impression. Dans les cas 
d 'utilisation pratiques, et avec une trSs bonne approximation, 
on peut done negliger ^ dans la £ormule ci-dessus et I'Scrire 



suffit de faire varier soit d, soit le rapport v/V. 

L'obtention des faibles Spaisseurs recherchees conduit 
done a faire tourner le cylindre alimenteur a des vitesses 
relativement lentes, contrairement a I'Stat de la technique 
exposee ci-dessus, et I'on voit sur les fig. 6 3. 8 comment la 
couche d'Spaisseur d^ arrivant au point de contact se trouve 
gtalSe par ISchage sur le toucheur T en \me couche plus mince 
d'epaisseur 

Cependant les encres grasses Stant en gSngral trSs pois- 
seuses, ce ISchage peut provoquer de petits araas d' encre 3. la 
pSriphSrie du toucheur, que I'on peut attgnuer d'une maniSre 
connue en disposant un cylindre 8 roulant 3. la pSriphSrie du 
cylindre toucheur. Toutefois, ce cylindre 8 risque de s'avSrer 
insuffisant pour Sliminer ces amas et obtenir une couche 
parfaitement uni forme. 

II est alors pr€fgrable selon 1' invention de disposer 
Sgalement un cylindre 9 Sgaliseur qui est entralnS en sens 



20 



e « d,v/V 

On voit done que pour faire varier I'epaisseur e il 
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inverse du cylindre toucheur a une vitesse pSriphSrique V 
voisine de la vitesse p5riph5rique V du toucheur, soit de 
fagon positive par engrenagea, soit par simple contact avec le 
toucheur. En outre, ce cylindr 9 est en contact avec I'ali- 
j * menteur A. Son action ne modifie en rien le bilan des gpais- 
seurs d'encre dSfinie par la formule ci-dessus. Comme on 1 
voit sur la fig. 8, la couche d'encre d'Spaisseur d^ arrivant Si 
la zone de contact lO entre le cylindre ggaliseur 9 et 1 
cylindre alimenteur A se trouve divisSe en deuXj. dont une suit 
le trajet courbe sur le cylindre ggaliseur 9 pour se rendre i 
la zone de contact 11 entre le cylindre Sgaliseur 9 et le 
toucheur et 1 'autre suit le trajet courbe, sur le cylindre 
A, allant la zone lO cL la zone 7, puis un autre .trajet courbe 
sur le cylindre toucheur T allant de la zone 7 31 la zone !!• 
En ralson des differences de vitesse entre V et v il y a 
cisaillement; de la eouche d'encre d dans la zone lO, puis 
laminage dans la zone 11. Ainsi, la totalltS de l*€paisseur e^ 
a subi. un laminage extrSmement ef ficace en lO, 7 et 11 gvitant 

s 

ainsi tout: agglomSrat d*encre cL la pgriphSrie du toucheur. 

20 • Bn outre, ce cylindre €galiseur 9 peut d'une maniSre 

connue §tre anim^ d'un mouvement de va-iet-vient axial pour 
amSliorer la r^gularitS du film d'encre et Sviter la formation 
de stries 'Sventuelles.' . - 

A titre de variante, on pourralt imaginer que le cylindre 

25 Sgaliseur 9 tourne non plus Si la vitesse V' proche de V mais a 
une vitesse proche de v- Dans ce cas, le phSnomSne d'Stalement 
qui se produisalt prScSdemment dans la zone 7 (ou lO) s 
produirait dans la^ 2one 11, et de ce fait 11 ne serait plus 
nScessaire d *avoir le contact entre les cylindres A et T dans 
la zone 7, En d'autres termes, la couche 'd-'encre d'Spaisseur 
calibr€e d^ alimentSe Si vitesse lente par le cylindre alimen- 
teur A peut.Stre gtal€e sur le cylindre toucheur T vitesse 
pSr iph&rique plus grande, soit directement dans le cas examinS 
en premier, soit indirectement dans le cas de la variante 

2^ gu*on vient de voir*, sans que cela ne sorte du cadre de 1 'in- 
vention « 
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II est intSressant ce .propos de remarquer qu'avec 
!• approximation indiquSe ci-dessus# le ph^noro&ne d'fi'talement 
de la couche d*encre sur.le toucheur fait intervenir, comme on 
I'a vuy le produit de . I'Spaisseur calibrSe d^ par le rapport 
v/V entre la vitesse d 'alimentation v et la vitesse du tou- 
cheur mais que ce rapport doit Stre pris en valeur arith- 
mStique ou valeur absolue. En effet, le rSsultat est pra— 
tiquement le meme, que les deux vitesses tangentielles v et V 
soient de sens contraire comme dans le premier exemple (ce qui 
suppose des rotations dans le meme sens) ou de meme sens comme 
dans ce dernier exemple (ce qui suppose des rotations de sens 
contraires) • ' - 

GrSce au procSdS selon -l' invention^ on voit qu*on est 
alnsi maltre de la valeur de 'l^Spaisseur e^ qui devient indS^ 
pendante de la vitesse de la machine, dans la mesure oil le 
rapport v/V reste constant, et independante de la viscositS de 
I'encre et de sa temperature, contrairement a I'Stat de la 
technique* L 'appareillage est par ailleurs insensible 3. 
I'usure, en raison dVune part de 1 'absence de contact entre le 
couteau 1 et le cylindre alimenteur A, et d' autre part de la 
faible vitesse de rotation du cylindre A par rapport au tou— 
cheur T. II en resulte qu'un matSriel relativement simple 
permet d'obtenir 3. la fois une grande precision d^encrage et 
de grande vitesse de travail compatible avec une exploitation 
industrielle. - , 

Pour la mlse en oeuvre 'selon 1* Invention, on peut utill- 
ser un montage represents plus en detail sur les fig. lO et 
11. 

Dans ce montage^ les deux joues 2 sent ind€pendantes et 
pourvues sur leurs faces en ragaird d'une .ralnure 12 ne dSbou- 
chant pas vers I'extSrieur et dans laguelle vient se monter et 
s'appuyer chacune des extr€mltSs de la traverse 4 portant les 
deux vis 3 de rSglage microraStrique du couteau 1, de prSfS- 
rence a pas dlf fSrentiel, Ce couteau 1 est lui-meme guidS 
parallSlement dans ces ralnures 12 et montS par l*interro6- 
diaire de billes 13 pour permettre une l^gSre adaptation 
angulaire de chacune des joues 2 par rapport au couteau 1. 
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Chacune des joues 2 s'appulesur le cylindre A par une partle 
plus gpaisse dans laquelle se trouve taillSe l*gchancrure 
cylindrique exposSe plus haut, et cette partie gpalsse se 
termine par un Spaulement oblique 14 sur lequel vient prendre 
contact un poussoir 15 actlonnS par un ressort 16 et coulls- 
sant lul-mSme de manl&re oblique dans un flasque 17 portant le 
roulement 18 de tpurlllonnement du cylindre A, une disposition 
semblable Stant prSvue Si 1* autre extrSinitg du cylindre. La 
pouss€e oblique produite par les poussolrs 15 sur les joues 2 
produit tout 21 la fols leur application Stanche sur la pSrl- 
phgrie du cylindre A, et leur rapprochement mutiiel jusqu'au 
contact avec les bllles 13^ I'StanchSitS entre les extrSmitSs 
du couteau 1 et les joues £tant asSurSes par l*einbo£tement 
dans les ralnures 12 et'par la force fonctionnelle d'applica— 
tion dans lei sens d 'entraXnement. Comme on le volt notamment 
sur la fig. lO, les deux flasques 17 sont solidalres d'un 
berceau 19 oscillant autour d'un axe 19a fixS dans le bStl 20« 
La pSnStration du cylindre A dans le toucheur T est assurSe 
par un disposltlf de poussge 21, constltuS par un ressort ou 
de prSfSrence par un vSrin IL double effet permettant la mlse 
en pression et hors-presslon, et limitS' en amplitude par une 
vis de butSe 22. 

Le cylindre toucheur tourillonnEuit dans le bStl 20 au 
contact avec la forme iihprlmante F, est entra£nS en sens 
inverse et 31 la mSme vltesse tsuigenlilelle que la forme d'im- 
pr sslon F par 1 •Intermedialre d'engrenages 32 et 33. A partir 
de son extr€mlt6 d'arbre 23 se trbuve raccord^ de prgf€rence 
un varlateur de vltesse 24 permettant de rSgler ^ volontS le 
rapport v/V, et de ce dernier sort une poulle 25 entratnant 
par une courrole 2 6 une plus grande poulle 27 rSalisant dejSL 
un gtage de reduction dans le sens d^slrS* Cette poull< 27 
entratne un arbre 28 tourillonnant dans un palier fixe 29, 
lequel arbre est raccordS au bout d'arbre 30 du cylindre 
allmenteur A par 1 'intermSdiaire d'un joint homocin^tique 
Oldham ou simllalre tolerant les dSbattements du berceau 19. 

On volt Sgalement sur la fig. lO, la rScle 6 et les 
cyllndres ggaliseurs 8 et 9 months sur des excentriques pour 
permettre le rSglage de pression. 
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Naturellement en plus des applications essentielles SL 
1 ' impr Imerle, 1* invention pourrait €galement Stre utilisge 
pour appliguer n'importe quel film mince d'un liguide vis- 
queux, tel que peinture^ colle, ou autre, sur une surface 
5' quelconque en defilement par rotation ou translation. 
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REVENDICATIONS 

1. ProcgdS' pour appliquer un film mince d'un liguidia & 
viscositS SlevSe sur une surface en dSfilement par I'intermS-- 
diair d'un cylindre toucheur (T) revetu de matSriau souple en 
contact avec divers autres cylindres, 

caractgrisg par le fait que I'on d€pose sur un cylindre ali- 
menteur (A) , de vitesse tangentielle relativement plus lente 
-que le cylindre toucheur (T),'une cduche d'Spaisseur calibrSe 
(d) et de dSbit rSglS du produit liquide^ ce cylindre alimen- 
teur (A)' alimentant ainsi une zone de contact (7; lOy 11) oQ 
le produit liguide se trouve transfSrS et gtal€ en une couche 
plus mince sur le cylindre toucheur (T) , directement ou indi- 
rectement« 

2. ProcedS selon la revendication 1, ccu:act€risg par le 
fait que la rSserve de liquide (q) .est au contact du cylindre 
alimenteur (A) et que la couche calibr^e (d) est obtenue par 
dScoupage au moyen d'un couteau (1) positionnS avec precision 
par rapport Si la surface cylindrique de ce cylindre alimenteur 
(A), 

3. ProcgdS selon I'une des revendications precSdentes, 
caractSrisS par le fait qu'une racle fixe (6) rScupSre les 
quantitgs de produit liguide non utilisSes sur le toucheur (T) 
et les trans f&re sur le cylindre alimenteur (A) pour Stre 
retournSes ^ la reserve - liguide (g) • 

4* ProcSdS selon I'une des^ revendications pr€c5dentes^ 
caracterisS par le fait que le cylindre alimenteur (A) est 
directement en contact de presslon avec le cylindre toucheur 
(T> , les deux cylindres tournant dans le meme sens ^ des 
vitesses diffSrentes. 

5. ProcSdS selon I'une des revendications prgcSdentes# 
caractSrise par le fait que I'on Sgalise la couche deposSe sur 
le toucheur en aval de la zone de contact (7) avec le cylindre 
alimenteur (A) 1 I'aide d'au moins un cylindre Sgaliseur (8# 

9) en contact avec le cylindre toucheur T et gventuellement 
avec le cylindre alimenteur (A) • 

6, Dispositif pour la mise en oeuvre du procSdS selon 
I'une des revendications 2 3. 5, plus particuliSrement destinS 
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S 1^ application d'un film mince d'encre grasse sur una forme 
d'iroprimerie (F) , caractSrisfe par 1^ fait: que l*encre grasse 
(g) se trouve au contact avec un cylindre alimenteur rigide"** 
(A} et que le couteau (1) de calibrage de la couche (d) est 
rendu solidaire dans le sens perpendiculaire 3. l*axe de deux 
joues (2) comportant chacune une Schancrure en arc de cylindre 
venant s'appuyer de maniSre gtanche sur la pSrLphfirie cylin- 
drique du cylindre alimenteur ^ (A) 

?• Dispositif selon la revendication 6# caractSrisS par 
le fait que la distance entre I'arSte (a) da couteau (1) t la 
surface du cylindre (A) est reglable au moyen de vis micromS- 
triques (3) se vissant dans une traverse (4) retenue par les 
joues (2), et que chacune des joues (2) n'est rgunie au cou- 
teau (1) et a la traverse .(4) que d'une maniSre adaptable 
angulairement pour permettre 2l la joue de s'appliquer d'.une 
maniSre indSpendante et sans contraintes par la surface de 
ladite echancrure en arc de cylindre sur le cylindre alimen- 
teur (A) sous I'effet d'une poussee oblique fournie par xin 
poussoir (15) . 

8l Dispositif selon la revendication prScSdente, caxac— 
tgris€ par le fait que chacune des joues (2) comporte une 
rainure (12) dans laquelle coulisse I'extremitS du couteau 
(1) , lequel s' applique de mani^re gtanche sur un cotS de la 
rainure pax les forces en presence* 

9. Dispositif . selon. I'une des revendications prgcSdentes, 
caractgrisg par le fait que 1* ensemble du cylindre alimenteur 

(A) et de ses paliers (18) ainsi que. des organes (1 3 4) de 
calibrage de la couche d*encre et de leurs poussoirs (15) se 
trouve ports par -tm berceau (19) oscillant autour d'tm axe 
fixe (19a) , avec un moyeu (21) pour permettre la mise en 
pression du cylindre alimenteur (A) sur le cylindre toucheur 

(T) et son retrait Sventuel^ 

10. Dispositif selon I'une des revendications 6 a 9^ 
caractgrisS par le fait que le cylindre alimenteur (A) est 
entrains a partir des cylindres toucheur s (T) par l*intermS- 
diaire d'un joint homocinStique (31)^ d^iine transmission (25/ 
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26, 27) et d*un variateur de vitesse (24) permettant de 
modifier le rapport des vitcsses (v/V) de ces deux cylindres 
indgpendamment de la vitesse de la machine • 
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6,7 



Formulatra PCT,ISA ZtO (reuille addltionoelle) (Octobre t98t) 



ANNEXE AU RAPPOR* DE RECHERCHE INTERNATIOKWLE RELATIF 



A LA DEMANDE INTERNATIONALE NO, PCT/FR 83/00090 (SA- 514.6) . 



La presente annexe indique les membres de la famille de 
brevets relatifs aux documents brevets cites dans le rapport 
de recherche international vise ci-dessus. Lesdits membres 
sont ceux contenus au fichier informatique de 1' Office 
europeen des brevets a la date du 21/06/83 

Les renseignements fournis sont donnes a titre indicatif 
et n'engagent pas la responsabilite de 1* Office europeen 
des brevets. 



Document brevet Date de Membre(s) de la Date de 

cite au rapport publication famille de brevets publication 

de recherche 



EP-A- 


0017844 


29/10/80 


DE-A- 


2916291 


30/10/80 








JP-A- 


55140563 


. 04/11/80 


US-A- 


3709147 


09/01/73 


Aucun 






US-A- 


4058058 


15/11/77 


Aucun 






US-A- 


4127067 


28/11/78 


Aucxin 






DE-B- 


1162852 




Aucun 






GB-A- 


544480 




Auctin 






GB-A- 


1525805 


20/09/78 


Aucun 







Pour tout renseignement concernant cette annexe : 

voir Journal Officiel de 1' Office europeen des brevets. No J 12/82 



